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 Obj. číslo Počet MJ Typ 

S4613081 4 ks sběrná jednotka MTS200 
S4613083 0 ks sběrná jednotka MTS200-RS485 
S46130xx 0 ks sběrná jednotka MTS200-IQRF 
S4613056 4 ks terminál SJ100-036-RS485-B 
S4613057 0 ks terminál SJ100-036-RS485-W 
S4613004 8 ks indukční čidlo IC200 (max.100 A) 

 100 m kabeláž s konektory 
 1 ks převodník USB/RS485 
 1 ks napájecí zdroj 
 1 ks průmyslový počítač 
 1+1 ks sběrný software + vyhodnocení 
   montáž a doprava  

 

KONTROLA STROJŮ 
 

    1 - vypnutý 
    2 - zapnutý 
    3 - pracuje 
    4 - prostoj 
 

KONTROLA PROSTOJŮ 
 

    1 - ruční stop 
    2 - porucha stroje 
    3 - jiný prostoj 
    4 - přestávka 
    5 - oprava stroje 
    6 - seřizování stroje  
    7 - čekání na materiál 
    8 - neobsazen výrobou 
    9 - porady a školení    
 

SOFTWARE  
 

   1 - přehledy za den / měsíc 
   2 - pracovníci, směny, celkem 
   3 - přehledy na stroj / celou dílnu 
   4 - vyhodnocení činností stroje 
   5 - počet kusů, pracovníci,  
        směny, celkem 
   6 - vyhodnocení a grafické   
        znázornění vytížení a prostojů 
   7 - začátek a konec práce 
   8 - formát Excel 

USB 

RS485 

RS485 RS485 

 napájecí zdroj  
 230V/24V DC 

varianta s jednotkami SJ100    

RS485 

napájení - ze strojů nebo externí zdroj 


